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1ZMiR DENIZ ISLETMECILIGL
NAKLIYE VE TURIZM TICARET AS.

1ZMIR BUYUKSEHIR BELEDIYESI

IZDENIZ A.S.
TEKLIF ISTEME FORMU
DTN: 22DT711567
ﬂgili Birim: TEKNIK MUD. - MEKANIK ATOLYE Teklif Isteme Tarihi: 18.07.2022
SIRA - i : Birim Fiyat Toplam Tutan
SATIN ALINAC HIZME
NO AK MAL ve/veya TIN CINSI Birim | Miktar (KDV Harig) (KDV Harig)
1 KAYNAK DOLGU YONTEMLI PERVANE KANAT ONARIMI (VAHAP OZALTAY) AD 4
) PARCA IMALI VE EKLEME YONTEMI ILE PERVANE KANAT ONARIMI AD 4
(VAHAP OZALTAY)
e Degerlendirme toplam bedel (zerinden yapilacaktir. (KDY Hewe) .Genei Taplam

Yukanda belirtilen Mal/Hizmetler teklif alma usulii ile satin ahnacaktir/yaptinlacaktir. Bu ise plaka gésterdiginiz takdirde asadidaki

sartlor gergevesinde tanzim edecediniz is bu Teklif Isteme Mektubunu idaremiz satinalma birimine imzaly/ve kaseli olgrak kapah zarf icinde elden

veya e-posta olarak génderilmesini rica ederim.

TEKLIF VERME VE SATINALMAYA [LISKIN HUSUSLAR;

1

10.

Teklifinizi en geg 21.07.2022 saat 14:00a kadar izmir Deniz Isletmeciligi Nakliye ve Turizm Tigf A.S. Sgbinalma Birimine génderiniz.

1.1 Adres: lzmir Marina Haydar Aliyev Bulvar No.:4 Bahgelerarast Mahallesi Ugkuyular Balgdva / 1ZMIR

1.2. e-mail: satinalma@®izdeniz.com.tr

1.3. Tel :023232000 35

Teklifinizi KDV harig, Birim Fiyat ve Toplam Bedel olarak ve TL bazinda veriniz. Teklif nun ve teknik sartnameni

kaseleyip imzalgyimz, Varsa markasini mutlaka yaziniz,

Teklif mektubunuzda teklif edilen mal ve/veya hizmetin toplam tutan Kamu fhale Kanunu Dodrudan Temin Usuli ile ahmda veya dider ihale
usulleriyle ihale edilmesine karar verilmesi halinde YAKLASIK MALIYET tespitinde degerlendirileceginden SON FIYAT inizi yazimz. Dogrudan Temin
Usulii l.'e ahm yapn'masr hnhnde asag:daka sartlar gecerhdrr

dizenlenecektir,

01.01.2020 tarihinden itibaren E-Fatura miikellefi olmayan Yukleniciler, tarafimiza dizenleyecekleri vergiler dahil 5.000.00 Tl ve (st
faturalarim E-Arsiv portal Uzerinden géndereceklerdir. Tarafimiza dizenlenen E-Arsiv faturalar fatura@izdeniz.com.tr e-mail adresine
gonderilecektir.

Teklif mektubunda vermis oldugunuz fiyatlar Teknik Sartnamede aksine bir stire yoksa 30 (otuz) gin sireyle gegerli olacaktir.

6.1. Taahhlt edilen mal veya hizmet, Hasan Ali Yicel Bulvar No: 35 Bostanh Vapur iskelesi Karsiyaka / iZMIR adresmde bulunan IZDENIZ A. S

7 gdn mesi_halinde idar limdan vaz ilir,
6.2. Séz konusu alimda sézlesme imzalanacaktir. Sézlesme tutarinin % 0,948 (binde 9,48) oraminda s6zlesme pulu yiklenici tarafindan
sézlesmenin imzalanmasindan itibaren yasal siresi iginde Vergi Dairesine yatirilacak ve alinacak belge fatura ile teslim edilecektir.
6.3. Mal ve/veya hizmetin teslimi ve kabuliini miteakip ekli sartnamelerde aksine bir stire yoksa Gdeme en geg 60 (Altrmis) gun icinde banka
hesabina havale seklinde olacaktir.

Teklif veren firmalar, i sartlarlg birli knik sartnam nedeki dzellikleri
6.5. [dare mal/hizmeti alp almamakta veyoa bir kismini almakta serbesttir.

lif veren firmalar bagh 1 Vergi Daireleri ve Vergi Numar

belirtecektir, Tekliflerle ilgili ihtilaf halinde kurum kayitlar esas alinacaktir.

Teklif mektubunda teklif edilen bedel rakam ve yazi ile yaziimali, Gzerinde kazinti silinti ve dizeltme bulunmamalidir. Ad, Soyad ve Ticaret Unvani
yazilmak suretiyle yetkili kisiler tarafindan imzalanmis ve kaselenmis olmalidir.

Yiiklenici 6183 sayi kanunun 22/a maddesi geregi 5.000,00 (Bes Bin)TL'yi gegen tiim édemelerde “Borcu Yoktur” belgesini ibraz edecektir.

ihale ilanlarimizi ( www.izdeniz.com.tr ) internet adresimizden takip edebilirsiniz.

Ek: Teknik Saitname (6 Sayfa), Sézlesme Tasanisi (4 Sayfa), Acik Riza formu (1 Sayfa), Kisisel Verilerin [slenmesine fliskin Aydinlatma Metni (2 Sayfa)

TEKLIF VEREN KISININ/FIRMANIN;
Adi, Unvani

Vergi No

Adres

Tel/Faks

Teklif Tarihi
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| GEMI PERVANE KANAT ONARIMI |

TEKNIK SARTNAMESI

IDARENIN ADI - 1ZMIR DENIZ ISLETMECILIGI NAKLIYE VE TURIZM TIC. A.S. (IZDENIZ)
IDARENIN ADRESI + + [ZMIR MARINA -iZDENiZ HAYDAR ALIYEV BULVARI NO : 4 BALGOVA / [ZMIR
IDARENIN TELEFONU : 0(232) 32000 35 : FAKS: 0(232) 463 00 57

TEKLIFLERIN VERILECEGI ADRES, TELEFON VE FAKS NUMARASI:

satinalma@izdeniz.com.tr

).

ISIN ADI / KONUSU ;
EServogear Marka 8 Adet Pitch Kontrollii Pervane Kanadinin Onarimi Yapilacaktir] l

TEMINE ILISKIN ISTEK, OZELLIK VE ESASLAR
4 adet pervane kanadi kaynak dolgu yontemi ile onanilacaktir.

Diger 4 kanat Pervane kanadi ¢lriik kisimlari tamamen gidecek sekilde ucundan kesilip, orifinal sifir pervane
kanadina gore, CU3 malzemeden kesilen parga kadar pervane kanat pargasi dékim yoluyla imal edilecek ve
yerine kaynatilacaktir.

Onarimlar Yapillacak Pervane Teknik Ozellikleri:

Pervane: Servogear

Pitch Kontrollii

4 Kanath

1450 mm pervane gopi

Malzeme: NiAlBz

Pervane kanat adirhigr: 57 kg ( 1 kanat )




. Dokiiman No _: IZD-FR/MIM/06
IZ D E N ﬁ Z MALZEME/HIZMET ALIMI | Yarirlik Tarihi : 08.03.2017
TEKNIK SARTNAME Revizyon No  :-
\L FORMU Revizyon Tarihi :
Sayla No 2/6

2.1 Kaynakli Onarim
2.1.11si | Tarifi;

Teknik ézellikleri verilen 4 adet pervane kanadinda meydana gelen galvanik korozyon deformasyonlarinin
giderilmesi igin, kanatlarin hasarls yerleri mekanik tagloma ile temizlenecek, gaz alti kaynag ile dolgu yapilacak,
kanatlarin adirlik ve formu orijinal halini koruyarak balans problemi yapmayacak sekilde taslanarak dtizeltilip
onarimlart yapilacaktir. Pervane onanimi yapildiktan sonra montaj éncesinde ¢atlak kontrolii igin NDT penetrant
testi yaptlacaktir. ;

Kaynak isleminden sonra, tamir edilen pervane kanadi verilen orijinal kanada gére taslanorak tesviye
edilecektir.

Pervane kanatlar izdeniz Ambarinda bulunmaktadir. [stekliler, teklif éncesi kanatlan gelip gérebilir. Rundevu
icin Izdeniz Bakim Onarim Sorumlusu Hiseyin Aydeniz 05067134835 nolu telefondan irtibat kurulabilir.

2.1.2 Pervane Kanat Resimleri
\V.
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2.1.3 Islem Prosediirleri

Taslama: Kaynak dolgu isleminden énce, kanat yiizeylerinde korozyona ugramis bélgeler taglonarak tamaemen
temizlenecektir. Kabareikl ya da ¢atlok bélge kalmayana kadar taslanacaktir. Taslanan yizeylere “U” seli
verilecektir. Bozuk bolge arka yizeyine kadar devam ediyorsa, arka tarafindan patlatana kadar devam
edilecektir. Taslama tamamlandiktan sonra, dye penetrant - catlok testi yapilarak, catlak kalmadigina emin
olunacaktir.

Kaynak Dolgu: Kaynak islemi gaz alti MIG kaynak makinesi ile CU4 ‘e uygun tel ile yapilacaktir. Kesinlikle oksijen
kaynagyi ve sari tel kullanmayacaktir. Kaynak islemi baslamadan dnce kanatlara 40-60 C° ye kadar on isitma
yapilacaktir. Kaynok islemleri erasinda, kaynak aruklar / kiilleri tel figa ile iyice temizlenecektir. Kaynak islemi
yatay pozisyonda yapilacaktir. Kaynak islemi esnasinda kanat ylizey sicakhigi sdrekli kontrol altinda tutulacaktir.
Sicaklik 205 C° 'yi gegmemelidir. Kaynak aralarinda ya da islem sonunda malzeme sogutulurken Uzeri izolasyon
malzemesi ile értiilerek hizli soguma énlenmelidir. Kaynak isfemi tamamlandiktan sonra ytzeyler taslanarak
hosluk, catlak kalmadigindan emin olunmalt ve tekrar ¢atlak muayenesi yapiimalidir. Kanat uglarinda vuruktan
dolayr eksik kalan kisimlarin ve kanat ortalarinda derin deformasyonlorda taslama nedeniyle patiatip tamamen
bosalan yerlerde, ylizey arkasina seramik taban uygulanacak ve Ust iiste disa dogru, bindirmeli olarak kaynak
ile doldurulacaktir. Kaynak tamamlandiktan sonra seramik taban gikanlarak bu yizeyden de taslanip kaynak
ile doldurulacaktir.

Kaynak Teli; Kullanifacak kaynak teli manganez nikel, altiminyum bronze alasimii gaz alti kaynak teli olacaktir,
“Ampco - Trode 40" marka ya da asagfda kimyasal degerleri veriten icerikte baska marka tel kullanifacaktir.

Tel kimyasal bilesimi;

COPDELE s b i o balance (*including silver)
AU, oo s iscuiscaimminmsmpans 0800 ®

TR - s conmesmomsssiomsmmmssemisensssemaniamessoihdiiit A o). 16
NICKEL.....v.ovverssreessereresrernisnsernsnsennnens 1.5°3.0 %

MONGONBSE i TRO=140 %

SHICON, cricsrissiremsemsismsmssassaviissssmsmsis. 0. HOK: %
OLRBIS.....ocoooeerecvsisisissirensessisiineene. .50 MAX. %

Mekanik Ozellikleri (nominal all-weld metal values)

Tensile Strength, Ksi............... 110 (759 MPa)
Yield Strength, KSi...................... 67 (662 MPa)
Elongation, % in 2" (51 mm)......ccurvrerrrrnnnn 27
Redustion of Areg, B.mnmmmsasmmomidl
BHN (3000kg.)

174" (6.4 mm) deposit.........cocwvcrrerrvencen 217

Uygunluk Sartnameleri
AWS AS5.7 Class ER CuMnNiAl

ASME SFA 5.7 Class ER CuMnNiAl /W/
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Tesviye ve Form Kontrolii: Idare tarafindan verilecek sifir orijinal pervane kanatlarina gére (1 iskele kanat, 1
sancak kanat), onanmian yopilan kanatlarin taslanarak tesviyesi yapilacaktir. Kanat u¢ konturu ve ana
hatlarimin, orjinali ile ayni kalinhik ve ayni gizgide olduklart kontro! edilecektir. Kanatlarin pitchleri de kontrol
edilerek, 1sil islem ve tasloma esnasinda orjinaline gére sapmaya ugramadigi teyit edilecektir.

Kanatlarda, ¢arpiima ya da pitchlerinde sapma tespit edilirse, kanatlar tavianarak diizeltilecektir. Bunun igin
760-850 C°'ye kadar yavasea isttilarak uygun aparatiarla dogrultulacaktir, Islem sonrasinda kanatlar yavas
sogumast igin izolasyon malzemesi ile kaplanacaktir. Dogrultma iglemi sonrasinda ¢atlak olusumu gézlenirse
sicaklik 100-120 C° ye yikseltilerek tekrar kaynak ile doldurulacaktir. Soguduktan sonra taglanip ¢atlok
muayenesi yapilacaktir.

Balans Kontrolii: islem sonunda pervane kanatlarinin agirliklar kontrol edilerek hepsinin 300 gram tolerans ile
statik balans! ayarlanacaktir.

Kaynaker / Firma Yeterlilikleri, [stenen Belgeler:
WPS (Kaynak yontem sartnamesi); WPQR,(Kaynak prosediir onay kayitlan)

Kaynak isini yapacak personelin gegerli Kaynokei Sertifikasi
Kaynak Teli Sertifikalan ve Data Sheetleri

Onarim raporu

Pitch Kontrol Raporu

Statik Balans Raporu

NDT Raporu

idare Denetimi, Kontrol Muayene: isin yapimi esnasinda, izdeniz teknik ekiplerinden gozlemei olarak katihm
saglanabilecektir. Her bir islem asamasindan sonra, bir sonraki asamaya gegmeden dnce Izdeniz teknik ekibi
bilgilendirilerek onay alinacaktir. fzdeniz tarafindan gerekli gérilmesi halinde her asama sonrast fzdeniz teknik
ekipleri tarafindan yerinde kontrol yapilabilecektir.

2.2 Parca Imalat ve Ekleme Yéntemi ile Onarim

4 adet pervane kanadi resimlerde gdsterildigi sekilde crik kisimlan tamamen gidecek sekilde ucundan
kesilecektir.

Yiikleniciye verilecek orijinal sifir pervane kanadina gére, CU3 malzemeden kesilen parga kadar pervane kanat
pargasi dékim yoluyla imal edilecektir.

Dokiilen parga, kesilen pervaneye R4 AL (S Cu 6100 (CuAl8) ) ya da muadili kaynak teli ile kaynak edilerek
alistinlacaktrr.

Kaynak isleminden sonra, tamir edilen pervane kanadi verilen orijinal kanada gore taslanarak tesviye
edilecektir.
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Tamir yéntemi igin, meveut kanatlar isil islemle tavlama, dévme, basma, gekme, egme, kaynakla doigu vs
ydntemleri uygulanmayacaktir.

Fiyat degerlerfd#ﬁesf, madde 2.1 ve madde 2.2 ayri olarak yapilacaklir.

3. NAKLIYE, TASIMA VE TESLIMATA ILISKIN ESASLAR
Alima konu isin yapilacadjt yere pervane kanatlarinin nakliyesi, tagimmasi, is bitiminde geri gonderilmesi tim
masraflan yiiklenici tarafindan kargilanarak yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Pervane kanatlart izmir Bostanl
Vapur Iskelesi izdeniz Atélyesinde bulunmaktadir.

4, KABUL KRITERLERI
Siparise konu isin teknik sartnamede belirtilen yerde teknik sartnomede belirtilen hususlanimn  yerine

getirildiginin yaklenici tarafindan idareye bildirilmesi durumunda isin bitirildigi tarih belirlenmis olur. Bitirildigi
yuklenici tarafindan beyan edilen isin teknik sartname ve alim dokiimanlanna uygun olaraly bitirildiginin

belirlenmesi durumunda kabul komisyonu kabul siirecine baglar. M
% ' °
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5. ODEME YERI VE SARTLARIYLA AVANS VERILIP VERILMEYECEGI

(VERILECEKSE SARTLARI VE MIKTAR! ILE SOZLESME KONUSU ISLER ICIN ODENECEKSE FIYAT FARKININ NE
SEKILDE ODENECEGI)

Bu is icin avans verilmeyecektir. IZDENIZ tarafindan siparise ait ddemeler, [ZDENIZ A.S. Muhasebe ve Mali [ster
Midrlagd tarafindan yapitacaktir. Ahm konusu hizmetin teknik sartname ve alim doktmanlanna uygun sekilde
teslim edilmesi kosuluyla, muayene ve kabul komisyonunca kabul raporu dizenlenir. Odemelerin vadesi fatura
tarihinden itibaren| 60 (ATMIS) \Gtindar. [daremizce Gdemeler, her ayn ikinci CUMA giinleri yapihir. Oceme tarihi,
fatura tarihinden itibaren 60 (ATMIS) giin sonraki ilk 6deme giintidiir.

TESLIM YERI
[sin yapilacag yer Yiklenicinin Atélyesidir.

ISIN SURESI

Firmaya siparisin verilmesini miiteakip, pervane kanatlarinin yikleniciye teslim edilmesinden itibaren 45
(KIRKBES) gtin igerisinde IDAREnin istedidi yerde tim masraflar yakleniciye ait hizmet isi yerine getirilecektir.
Siparisin belirtilen gtine kadar tamamlani teshm di em mesi durumunda, 7 EDI {in k ar toplam

Is bu teknik sartname, bu madde dﬁhr( 8 (Sekiz) jana madde olmak uzere 6 (Altr) 5sayfadan ibaret olup
tarafimizea huz;r!amp 08.07. 2022Tanhmde tarafimizca hazirlanmustir.

HAZIRLAYANLAR

ADI SOYAD! Mehmet Celik Fevzi OYGUN, A Kagan DURMUSQGLU

GOREVI Mekapik Sgfumlusu

B Mgkt

T
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